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Pflege und Wartung des Freischneiders

Ein jederzeit einsatzbereiter Freischneider bdandigt den Sommerwuchs

Rasenkanten schneiden, schmale Wiesen ausmahen und sogar Biische
und kleinere Baume fallen - solche Pflegearbeiten erleichert ein Frei-
schneider dank seiner wechselbaren Werkzeuge ungemein. Viele
Wartungsarbeiten am Freischneider und den Werkzeugkopfen
konnen auch ohne Fachwerkstatt durchgefiihrt werden.

Grundsatzlich sollte ein Frei-
schneider nach jedem gréBeren
Einsatz griindlich gereinigt wer-
den, weil sich dabei bereits klei-
ne Beschadigungen sofort fest-
stellen lassen. Bei frischen Ver-
schmutzungen reicht es meistens
aus, das Gerat mit einer weichen
Burste abzuschrubben. Bereits
angetrockneter Schmutz sollte
vor dem Abbdirsten mit einer mil-
den Seifenlésung angeweicht
werden. Neben dieser duBerli-
chen Reinigung des gesamten
Freischneiders missen regelma-
Big einige Teile des Motors sowie
der Werkzeugkopfe gewartet
werden. Dabei kommt es auf die
richtigen Pflegeintervalle an, die
bei der Motor- und der Schneide-
einheit unterschiedlich sind.

Luftfilter auswaschen

Nur ein ausreichend mit sauberer
Luft versorgter Motor gewdhrlei-
stet eine optimale Verbrennung
im Zylinderraum und somit eine
konstant hohe Leistung. Dafiir
muf der Luftfilter regelmafig aus-
gebaut und gereinigt werden. Am
besten laRt sich der Filter in einer
fettlésenden Lauge auswaschen,
da die meisten Verschmutzungen
aus Staub und Ol bestehen.

Das Ausblasen des Filters mit
PreBluft ist oft problematisch,
denn dabei gelangen die aus dem
Luftfilter geblasenen OI- und
Schmutzpartikel unmittelbar in
die Atemluft und gefdhrden die
Gesundheit. AuBerdem kann
PreBluft besonders altere Luftfilter
beschadigen, da die Poren im Filz-
gewebe des Filters durch das Her-
ausblasen einzelner Fasern immer
groBer werden, wodurch die Fil-
terwirkung erheblich nachlaBt.

Sichtkontrolle der Ziindkerze

Die Zuindkerze sollte regelmaBig
auf eine Abnutzung der Elektro-
de begutachtet werden und bei
einer zu kurzen Elektrode ge-
tauscht werden. Auch das ,Ge-
sicht”, also das Aussehen der

Zindkerze am Elektrodenkopf,
ist einen Blick wert. Ein optima-
les Kerzengesicht besitzt eine
rehbraune Farbe. Ein zu dunkles
Gesicht mit schwarzer Farbe
oder ein zu helles, weilles Ge-
sicht deuten auf die Verwen-
dung von falschem Kraftstoff
oder auf eine mangelhafte Ben-
zinverbrennung hin.

Schraubverbindungen priifen

Durch stéandig wechselnde Dreh-
zahlen sind Freischneider hohen
Vibrationen ausgesetzt. Die lan-

ge Antriebswelle verstarkt diese
Vibrationen, so daf sich Schraub-
verbindungen am Gehause l16sen
kdnnen. Deshalb sollten alle
Schrauben stets auf einen festen
Sitz Uberprift werden. Fir das
Befestigen von sich immer wie-
der lockernden Schrauben gibt
es speziellen Kleber, sogenann-
ten Sicherungslack.

Der Kraftstoffilter

Der Zustand des Kraftstoffilters
sollte einmal im Jahr —am besten
zu Beginn der Saison - Gberpriift
werden, da sich bei alteren Filtern
der Filterliberzug verfestigt und
dadurch der Durchflu des Kraft-
stoffs gemindert wird.

Winkelgetriebe schmieren

Ein Bauteil, das weder zur Motor-
einheit noch zur Mah- oder

Das Winkelgetriebe der meisten Freischneider mul3 regelmdfBig gefettet werden
(oben). Eine Sichtkontrolle der Ziindkerze (links) ist ebenfalls schnell erledigt.
Links eine neue Kerze, in der Mitte eine Kerze mit rehbrauem ,Gesicht” zwischen
Bligel und Elektrode, rechts eine durch mangelhafte Benzinverbrennung ge-

schwdrzte Kerze.

Auch die Demontage des Luftfilters ist rasch erledigt (unten von links). Je nach
Einsatzstunden sollte das Vlies des Filters regelmdBig mit einer fettlésenden

Lauge gereinigt werden.
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Schneideeinrichtung gehort, ist
der Schaft, der beide miteinan-
der verbindet. In diesem Schaft
zwischen Motor und Schneid-
kopf befindet sich die Antriebs-
welle. Diese Welle ist wartungs-
frei. Bei einer duflerlichen Be-
schadigung oder Kriimmung
muB aber unbedingt eine Fach-
werkstatt aufgesucht werden.
Am unteren Ende des Schaftes
befindet sich das Winkelgetrie-
be, das die Kraft der Welle zum
Schneidkopf lbertragt. Bei den
meisten Freischneidern - jedoch
nicht bei allen - muf3 das Getrie-
be regelmaBig geschmiert wer-
den. Alle Einzelheiten dazu so-
wie die Schmierintervalle stehen
in der Bedienungsanleitung.
Neben der Pflege und Uberprii-
fung der Motoreinheit und des
Getriebes ist auch eine Wartung
der Mah- oder Schneideeinrich-
tung nétig. So vielfaltig die mit ei-
nem Freischneider nutzbaren
Werkzeuge sind, so unterschied-
lich aufwendig ist auch deren
Pflege und Instandsetzung.

Fadenkopf

Ein Fadenkopf sollte ausschlie3-
lich zum Mahen von kleineren
Grasflachen und Rasenkanten
wie an Gehwegen und Zaunen
verwendet werden. Dafiir gibt es
ein groBes Angebot an Faden-
mahkopfen. Die Kopfe unter-
scheiden sich nicht nur durch ihr
Aussehen, sondern auch durch
die Funktionsweise des Faden-
auswurfes. Bei einfachen Model-
len wird der Faden von Hand auf
die gewlinschte Lange von der
Spule gezogen. Bei etwas auf-
wendigeren Modellen wird der
Faden ausgeworfen und stellt
sich automatisch auf die richtige
Lange ein. Das Neuaufspulen ei-
nes Ersatzfadens ist bei den au-
tomatischen Fadenkopfen aller-
dings etwas komplizierter. Auch
Fadenkodpfe mit mehreren fest-
stehenden Faden sind im Handel
erhéltlich.

Die Abnutzung des Fadens rich-
tet sich nach der Hérte des zu
méahenden Bewuchses. Beriih-
rungen von Stein oder Metall er-
héhen die Abnutzung der Faden
enorm. Beim Auswechseln eines

verbrauchten Fadens muB} im-
mer auf die richtige Starke und
Lange geachtet werden. Auch in
der Profil-Beschaffenheit der
Faden gibt es mittlerweile eine
grof3e Auswahl: Von rund Uber
gedreht bis hin zu kantigen
Profilen.

Schlegelmesser und Polycut

Als Schlegelmesser werden Mah-
kopfe mit beweglichen Kunst-
stoffklingen bezeichnet; der be-
kannteste ist der Polycut der Firma
Stihl. Solche Kopfe eignen sich
ebenso wie Fadenk&pfe zum Ma-

O

Gdngige Werkzeugkdpfe fiir Freischneider: Fadenmdhképfe (1, 5), Dickichtmes-
ser (2), Polycut (3), Grasschneideblatt (4) und Kreissdgeblatt mit Meil3elzahn (6).

Werkzeuge zur Schneidkopfpflege
(von links): Schrdnkwerkzeug, Arretie-
rungsstift und Feile mit Fiihrungs-
schiene und einem Durchmesser von
etwa 5,5 Millimeter.
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hen von Gras, aber auch zum Ent-
fernen von etwas starkerem Be-
wuchs wie Brennnessel, Disteln
oder Rainfarn. Die Kunststoffklin-
gen sind auf beiden Seiten scharf-
kantig und kénnen wechselseitig
benutzt werden, wenn eine Seite
abgenutzt ist. Eine Instandsetzung
der Klingen ist nicht mdglich.
Auch bei nur einer abgenutzten
oder beschédigten Klinge missen
alle drei getauscht werden.

Grasschneideblatt

Wie der Name erahnen laR3t, eig-
nen sich Grasschneideblatter vor-
rangig zum Mahen von Gras. Da-
zu besitzen sie Messer aus Metall.
Aber auch starkerer Bewuchs wie
Schilf und kleinere Biische lassen
sich damit gut beseitigen. Einige
Grasschneideblatter sind wend-
bar, wodurch sich die Standzeit
erheblich verlangert. Zum Nach-
scharfen eignet sich eine nicht zu
grobe Feile.

Dickichtmesser

Das Dickichtmesser ist das uni-
versellste Werkzeug fiir Mahar-
beiten mit dem Freischneider.
Sowohl Gras als auch Dornen-
hecken und selbst kleinere Ge-
holze bis drei Zentimeter Durch-
messer lassen sich damit schnei-
den. Mit dem Messer kann das
abgetrennte Schnittgut sogar
gehackselt werden, wenn der
Méahkopf dabei auf und ab be-
wegt wird. Das Dickichtmesser
|al3t sich ebenfalls am Schneid-

Arretierung eines Schneidkopfes: Um das Werkzeug nachzuschdrfen, mul3 der
Schneidkopf mit Hilfes eines Arretierungsstiftes (Pfeile) abgeschraubt werden.
Die selbstsichernde Mutter an der Unterseite (rechts) ist mit einem Linksgewinde
ausgestattet. Beim erneuten Montieren des Blattes mul8 daher auf die Drehrich-
tung geachtet werden. AulBerdem wird eine neue Sicherungsmutter benétigt, da
diese nur zum einmaligen Gebrauch bestimmt ist.
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kopf umgekehrt anbauen, so
daB auch bei diesem Werkzeug
eine hohe Standzeit garantiert
ist. Die Schneide des Dickicht-
messers kann bei Abnutzung
nachgescharft werden. Vor dem
Schérfen sollte das Messer auf
Beschdadigungen oder Risse
Uberprift werden, da solche Ris-
se oder Verformungen zu Bruch-
gefahr und Unwucht fiihren kon-
nen und das Messer dann sofort
entsorgt werden muB. Beim
Nachschérfen muB8 darauf ge-
achtet werden, dal3 das Material
nicht zu hei wird und ,aus-
gliht”, da der Messerstahl sonst
seine Harte verliert. Daher eignet
sich eine Metallfeile besser zum
Nachschérfen als eine Flex mit
hoher Drehzahl. AuBerdem mis-
sen die drei,Fligel” gleichmaBig
nachgescharft werden. Ein un-
gleichmaBiges Abschleifen der
Messer fiihrt ebenfalls zu einer
Unwucht. Diese Unwucht wie-
derum kann schwere Schaden
an Getriebe und Wellenlagern
verursachen und dadurch den
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Um ein Kreissdgenblatt im Schraubstock einzuspannen (links), sollte es auf einer Holzscheibe befestigt werden. Dann wer-
den beide Seiten nacheinander geschdirft. Der Schérfwinkel betrdgt bei einem MeilBelzahnblatt etwa 15 Grad, die Feile wird

ungefdhr fiinf Grad nach oben gefiihrt.

Nachdem alle Zdhne geschdrft sind, mul3 das Blatt bei Bedarf neu geschrédnkt werden. Das heif3t, die Schneidezédhne wer-
den wechselseitig auf ein bestimmtes Mal$ nach aul3en gebogen, um eine gré3ere Schnittbreite zu erreichen. Die Schnitt-
breite muB breiter sein als die Materialstcirke des Kreissdgeblattes. Das Uberpriifen des Schrankes (links) und das
Nachschrénken der Zdhne (unten) wird mit einem passenden Schrénkeisen aus dem Fachhandel durchgefiihrt. Korrekt
geschrdnkte Zdhne (unten rechts) neigen sich immer wechselseitig vom Blatt ab.

ganzen Freischneider unbrauch-
bar machen. Eine Hilfe fiir gleich-
mafiges Scharfen kénnen Mar-
kierungen auf dem Werkzeug-
kopf sein. Solche eingravierten
Linien sind allerdings nicht auf
jedem Messer vorhanden.

Sicherheitshinweise

Bei allen hier genannten Frei-
schneidekopfen wird der Be-
wuchs durch das rotierende
Werkzeug abgeschlagen. Da-
durch kann es zum Hoch- oder
Wegschleudern von Fremdkor-
pern kommen. Um solche Ge-
schosse zu vermeiden, sollte je-
des Schneidwerkzeug immer
nur mit dem dazugehorigen
Schutz verwendet werden. Al-
lerdings kann auch der beste
Schutz das Aufwirbeln und Weg-
schleudern von Fremdkérpern
nicht ganzlich verhindern. Des-
halb ist bei Arbeiten mit dem
Freischneider grundsatzlich ein
Sicherheitsabstand zu weiteren
Personen einzuhalten.

Kreissdgeblatt

Ein weiteres Werkzeug fiir den
Freischneider ist das Kreissdage-
blatt, das auch als Meif3elzahn-
blatt bezeichnet wird. Damit wird
Bewuchs abgesdgt statt abge-
schlagen. Daher ist ein Kreissa-
geblatt zum M&hen ungeeignet,
es wird zum Absdgen von ver-
holzten Hecken und Baumchen
bis zu einem Durchmesser von
etwa zehn Zentimeter einge-
setzt. Anders als bei den vorge-
nannten Werkzeugen wird dieses
Blatt nicht mit einen,Schutz” ver-
wendet, sondern zu jedem Kreis-
sdageblatt gehort immer ein ,An-
schlag’, der als Schutz vor aufge-
schleuderten Teilchen dient.

Die Instandsetzung eines Meif3el-
zahnblattes sollte fiir einen gelib-
ten ,Motorsdgenscharfer” kein
Problem sein: Zunachst wird das
Blatt vom Freischneider abge-
schraubt und sorgfiltig auf Be-
schadigungen oder Risse Uber-
pruft. Kleine Risse lassen sich mit
einer sogenannten Klangprobe

feststellen, indem das Blatt mit ei-
nem Schraubenschliissel ange-
schlagen wird: Ein Blatt ohne Ris-
se klingt langsam aus, ein defektes
Blatt beendet seinen Klang abrupt.
Zum Nachschérfen wird das Blatt
in einen Schraubstock gespannt
und die Mei3elzdhne werden mit
einer passenden Rundfeile ge-
schliffen und geschréankt, wie es
oben auf dieser Seite beschrie-
ben wird.
Bei der Arbeit mit einem Frei-
schneider besteht stets eine Un-
fall- und Gesundheitsgefdhr-
dung. Deshalb ist auch bei der
Arbeit mit diesem Motorgerat
immer die notwendige Schutz-
ausristung mit Gehdrschutz,
Handschuhen, Gesichtsschutz,
Schutzbrille und eventuell einem
Schutzhelm zu tragen.
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